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Kennwort Werkstoff Halbzeug

Mafstab im Orig. Masse(Gewicht)
1:3 (1:2)

'E’@_ Gez |16.04.2014 |Kem Sicherheitsmod. SLC2500

MaRe in mm |52

And. kommt Anderungs-Nr. Anderung Datum: Gez. | Name Ges. Ges. B M M 1 80 RD B

vor Freimaltoleranz Abt.

Vertraulich, alle Rechte vorbehalten ISO 16016 Oberfiachen  Rainum 56 1302 DIN 7168 AUFZUGTECHNOLOGIE | £eichnungs-Nr. And. B;att
Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind mittel SCHLOSS,ER S LC2 500 Type 4
verboten, soweit nicht ausdriicklich gestattet.Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadensersatz. Allgemeintoleranzen A-38%2 Amaliendorf 1 BI.
I1SO 13920-BF

Alle Rechte fiir den Fall der Patent-, Gebrauchsmuster- oder Geschmacksmustereintragung vorbehalten. | Schweilkonstruktionen |Inventor drawing 2013 A2
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